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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologie ubytkowe [S1ZilP2>TeU1]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
0 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

15 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Zbigniew Nowakowski
zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza z zakresu fizyki i mechaniki.

Cel przedmiotu
Zapoznanie studentéw z praktycznymi aspektami ksztattowania ubytkowego materiatow.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student potrafi rozpozna¢ podstawowe sposoby i odmiany obrébki skrawaniem.

Student jest w stanie opisa¢ budowe i zastosowanie réznych narzedzi skrawajgcych.

Student potrafi scharakteryzowaé mozliwo$ci technologiczne tokarek, frezarek, wiertarek, szlifierek oraz
prac slusarskich.

Umiejetnosci:

Student potrafi dobra¢ odpowiednig technologie ubytkowg do nadania okreslonego ksztattu
powierzchni.

Student jest w stanie ustawia¢ parametry skrawania na obrabiarce.



Student potrafi obstugiwa¢ podstawowe narzedzia pomiarowe.
Student potrafi dobra¢, zamocowac i zastosowac narzedzia skrawajgce w réznych sposobach skrawania.

Kompetencje spoteczne:
Student nabywa umiejetno$¢ pracy zespotowe;j.
Student jest Swiadomy znaczenia obrébki skrawaniem we wspotczesnej gospodarce i dla spoteczenstwa.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wiedza nabyta w ramach ¢wiczen jest weryfikowana na koricu semestru, poprzez kolokwium w formie
testu mieszanego, sktadajgcego sie z pytan teoretycznych oraz zadanh obliczeniowych. Prog zaliczeniowy:
50%. Przyporzadkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikow: <90-100> bardzo dobry; <80-

90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.
Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg bezposrednio na zajeciach poprzez
ocene aktywnosci studenta oraz ocene indywidualnie wykonanych sprawozdan z poszczegdlnych
cwiczen.

Tresci programowe

1. Kinematyka i parametry skrawania.

2. Przeglad sposobdw skrawania.

3. Budowa i zastosowanie réznych narzedzi skrawajgcych.

4. Praktyczne zastosowanie poznanych technologii ubytkowych do ksztattowania roznych wyrobdéw.

Tematyka zaje¢

Na ¢wiczeniach studenci zapoznajqg sie z:

- narzedziami i technikg pomiaréw, trasowaniem, pitowaniem, nacinaniem gwintéw, przecinaniem,

- kinematykag procesu toczenia, budowg i rodzajami narzedzi tokarskich, sposobami mocowania narzedzi
i przedmiotdéw obrabianych, zakresem wykonywanych operacji,

- kinematyka procesu frezowania, budowg i rodzajami narzedzi frezarskich, sposobami mocowania
narzedzi i przedmiotéw obrabianych, zakresem wykonywanych operaciji,

- kinematyke procesu wiercenia, powiercania, nawiercania, rozwiercania i pogtebiania, budowg i
rodzajami narzedzi wiertarskich, sposobami mocowania narzedzi i przedmiotow obrabianych, zakresem
wykonywanych operacji,

- kinematykg procesu szlifowania watkéw, otwordw i ptaszczyzn, budowg i rodzajami $ciernic,
sposobami eksploatacji Sciernic i mocowaniem przedmiotéw obrabianych, zakresem wykonywanych
operacji.

Ponadto dobierajg narzedzia i obliczajg parametry skrawania dla wybranych zabiegéw obrébkowych.

Na zajeciach laboratoryjnych studenci wykonujg na obrabiarkach elementy maszyn w zakresie
poznanych na ¢éwiczeniach technologii: prac $lusarskich, pomiaréw warsztatowych, toczenia, frezowania,
nawiercania, wiercenia, powiercania, pogtebiania, rozwiercania, szlifowania.

Metody dydaktyczne

Cwiczenia: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, éwiczenia praktyczne, dyskusja,
rozwigzywanie zadan.
Laboratorium: dobdr narzedzi, obrébka cze$ci maszyn, dyskusja, praca w zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00




